                             Плотничное искусство
Одною из главнейших отраслей механической обработки дерева представляет собою П. дело, котороеявляется едва ли не самым распространенным в России ремеслом. В П. ремесле приходится иметь дело сгрубою обработкою дерева преимущественно в больших кусках; соответственно с этим и употребляемыеинструменты имеют сравнительно простую и грубую форму, а самая работа ограничивается главнымобразом несложными приемами: распиловкою, обтескою и составлением разных деревянных соединений. Ремесло это находит самое широкое применение при постройке различных зданий, в судостроительномделе, при изготовлении вагонов, водяных колес, шлюзов и т. д.; причем плотничная работа, невзирая на своюмногосторонность, легко усваивается хорошим работником, так как она основана на одних и тех же приемах, не представляющих особых трудностей при изучении. П. ремесло, как отхожий промысел, нередко служитхорошим подспорьем крестьянского хозяйства. В некоторых местностях П. изделия составляют предметхорошо развитого кустарного промысла; таково производство крестьянских оконных рам в с. Пурехе иГородце Балахнинского у., Нижегородской губ., в у. Сызранском Симбирской губ., ГорбатовскомНижегородской губ. и Котельническом Вятской губ, в особенности же в дер. Жадовке Симбирского у., откудаизделия доходят до Кавказа, Дона, Оренбурга и Сибири. В Касимовском у. Рязанской губ. изготовляютсяизбяные двери; очень часто встречается также продажа стенных срубов. В дер. Целяеве Боровичского у., состоящей из 20 дворов, почти все крестьяне работают осиновые челны (долбушки). Лодочнымпроизводством занимаются также жители приднепровской слободы Радуль Городницкого у. Помимогромадного потребления изделий П. дела в России, ежегодно вывозится некоторое их количество за границу:в 1889 г. вывезено на 75493 руб., в 1891 г. на 79766 руб. и в 1893 г. на 80928 руб. В П. деле употребляются, по преимуществу, следующие инструменты. П. топор, имеющий вес около 5—6 фн. при длине лезвия от 6до 8 дюймов, длина топорища около 20 дюймов, для большего удобства топорищу придают несколькоизогнутую форму. Топор является для плотника самым важным инструментом, которым он выполняетбольшинство П. работ: рубку, отеску, выбирание четвертей, шпунтов, гнезд, делание шипов и пр.; топорзаменяет также молоток для заколачивания гвоздей и клиньев. Кроме обыкновенного П. топора, называемогодвусторонним (лезвие его заточено с двух сторон), употребляется нередко для чистой отески также иодносторонний топор, лезвие которого имеет только одну фаску, и потому он может работать только с однойстороны. Для поперечной распиловки бревен, брусьев, толстых досок, а также и растущих деревьевупотребляется двуручная пила. Длина ее около 4 фт.; полотенце пилы делается посередине шире, чем покраям, причем линия зубьев идет по дуге; зубья имеют форму равнобедренного или равностороннеготреугольника, так что пила режет при движении как в одну, так и в другую сторону. Расстояние междувершинами зубьев около 1/4 дюйма, наибольшая ширина полотенца посередине около 7 дюймов. Лучковаяпила имеет такое же устройство, как и столярная лучковая пила, но отличается несколько большимиразмерами; наибольшая длина пилы 3 фт.; употребляется она для распиливания досок вдоль и поперекволокон одним человеком. При употреблении пил необходимо иметь для их отточки различные напильникикруглые, полукруглые и трехгранные, длиною от 6 до 8 дюймов, а также разводку и станок, на которомточатся пилы. Для долбления применяется шиповое долото [В надписях на табл. Плотничное дело вкралисьслед. опечатки: следует читать: 1. Долото; 2. Медведка;... 18. Замок натяжной простой; 19. Замок натяжнойкосой.] (фиг. 1). Оно заделано в одну фаску, плоскость которой тянется до половины долота; верхняя частьдолота имеет форму трубки, в которую вставляется деревянная рукоятка с железным кольцом на верхнемконце. Долотья бывают разной ширины в зависимости от размера гнезд, которые плотнику приходитсядолбить. Плоское долото служит для очищения гнезд с боков и имеет вид грубой столярной стамески. Лезвие его затачивается или с одной стороны, подобно столярной стамеске, или же с двух. Для деланиякруглых дыр употребляется полукруглое долото, фаска которого затачивается снаружи, как у полукруглойстолярной стамески. Медведка (фиг. 2) употребляется для выстрагивания таких поверхностей, от которых нетребуется чистоты и гладкости. Инструмент состоит из колодки, снабженной двумя рукоятками; за этипоследние берутся два плотника, которые производят выстрагивание и при этом сидят друг против друга наобрабатываемом дереве. Посреди колодки имеется косой прорез, в который вкладывается железко, закрепляемое деревянным клинышком. Шерхебель по внешнему виду совершенно похож на столярныйшерхебель и отличается от него несколько большими размерами; служит он для грубой стружки, и потомужелезко его делается полукруглым, шириною 1—11/2 дюйма. Рубанок служит для чистой отделкиповерхностей, пройденных шерхебелем; лезвие железка прямое, шириною в 2 дюйма, и установлено вколодке под меньшим углом наклонения к обделываемой поверхности, чем в шерхебеле. Фуганок (фиг. 3) употребляется для обстрагивания кромок досок с целью их выравнивания (фугования). Он имеет железко спрямым лезвием шириною от 21/2 до 3 дюймов; колодка его имеет длину около 11/4—11/2 арш. и ширину 5дюймов; на нижней поверхности колодки выбран во всю ее длину шпунт шириною, равною ширине железка, и глубиною в 1/2 дюйма для того, чтобы фуганок, положенный на кромку доски, не забегал в сторону. Зензубель служит для строгания в четвертях и шпунтах и имеет вид грубого столярного зензубеля; ширинаего железка бывает до 1/2 дюйма. Дорожник, или пазник (фиг. 4), употребляется плотниками для желоблениякровельных досок, т. е. для прострагивания в них продольных желобков для стока воды; железко его узкое иполукруглое; сточено оно несколько круто. Колодка дорожника такая же, как у медведки, но с боку ееприбивается дощечка, нижняя кромка которой расположена ниже подошвы колодки; дощечка эта служитнаправляющею с тем, чтобы выстрагиваемая дорожка была параллельна кромке доски. Для просверливаниядыр глубоких и большого диаметра служит спиральный бурав, имеющий вид спирали с винтовой нарезкою наконце. Для той же цели употребляется ложечный бурав, или напарье (фиг. 5); части его: жало а, ложка б, веретено в и ухо г; жало и ложка навариваются сталью, а в ухо продевается деревянная ручка. Длясверления небольших дыр, при заколачивании гвоздей и т. п. служит буравчик, или навертка. Ручникпредставляет собою стальной молоток весом до 2-х фунтов, с прямой деревянной ручкой; употребляется ондля вколачивания гвоздей, для слаживания небольших частей и пр. Кувалда, или молот, делается весом от 5до 20 фунтов и служит для забивки толстых болтов, клиньев и т. п. Кошка (фиг. 6) представляет собойинструмент для вытаскивания за шляпки заколоченных в дерево гвоздей; для той же цели служатобыкновенные клещи. Вьюшка (фиг. 7) состоит из деревянной катушки, свободно вращающейся на оси сручкой; на катушку наматывается шнур, служащий для отбивания прямых линий. Висок, или отвес (фиг. 8), состоит из грушевидной свинцовой или чугунной гирьки со шнурком, привязанным за ушко гирьки; служит ондля проверки и установки предметов в вертикальном направлении.
Для проверки же горизонтального положения предметов служит ватерпас (фиг. 9), состоящий из двухвзаимно перпендикулярных брусков в 11/2 дюйма толщиной, связанных между собою наглухо и соединенныхраскосами. Длина нижнего бруска около 4 арш., а ширина его 5 дюймов; длина вертикального бруска около11/2 арш. На вертикальном бруске проведена шилом черта, перпендикулярная к нижнему ребругоризонтального бруска; вдоль этой черты подвешен шнур с веском, по положению которого можно судить огоризонтальности проверяемой поверхности. Плотники употребляют большой наугольник, который делаетсяиз двух довольно длинных деревянных брусков равной толщины, соединенных между собой концами подпрямым углом и скрепленных для большей прочности раскосиной; такой наугольник служит для проверкипрямых углов в деревянных строениях, обрезах и вообще в соединениях с длинными сторонами. Малыйнаугольник имеет вид грубого столярного угольника и употребляется для причерчивания дерева, когда хотятотпилить его под прямым углом. Малка, употребляемая плотниками, совершенно подобна столярной малке, но имеет несколько большие размеры; употребляется она для нанесения и проверки всякого рода тупых иострых углов. Плотничий циркуль обыкновенно делается из железа и имеет вид грубого столярного циркуля; циркули больших размеров делаются из дерева с железными или стальными наконечниками. Отволока (фиг. 10) состоит из деревянного бруска, один конец которого спущен; на бруске имеется небольшой выступ совставленным гвоздем, который служит для причерчивания. Длина бруска бывает около 1/2 арш., а толщина в1 врш. Чтобы отволокой причертить кромки, нужно острый конец ее плотно вставить в промежутокпригоняемых досок по выправленной и отфугованной кромке доски так, чтобы конец гвоздя находился надругой доске сверху. При движении отволоки вдоль кромки гвоздь проведет на невыправленной доске черту, параллельную кромке другой доски. Черта (фиг. 11) употребляется только при постройке деревянных домовдля причерчивания бревен; состоит она из загнутой железной скобы, которая оканчивается двумя остриями, соответствующими ножкам циркуля; чтобы концы при вычерчивании не сжимались, закладывают между нимиклинышек и связывают веревочкой; для причерчивания устанавливают черту между обрабатываемымибревнами так, чтоб один крючок находился на нижнем бревне, а другой — на верхнем и, двигая черту, проводят на бревнах параллельные между собою черты; отесанные по этим чертам бревна плотно ложатсяпотом одно на другое. Для заточки и выправки инструментов в плотничном деле употребляются те жеприспособления, как в столярном и токарном ремесле, а именно: точило, брусок и т. п. Точило состоит изкруглого, песчаного камня диаметром от 3/4 до 5/4 арш. и толщиной до 3-х врш., установленного в особомдеревянном станке с ванной для воды. Брусок служит для заправки инструментов, предварительноотточенных на точиле; состоит он из прямоугольного точильного камня, вставленного в деревянную колодку вформе корыта; в колодку наливается вода для смачивания бруска во время отточки на нем инструментов. Нажим (фиг. 12) состоит из куска дерева с вырубкою на конце, в которую вставляется с некоторым усилиемобух топора для более удобного удержания топора при отточке на камне. Для передвигания бревен ибрусьев с одного места на другое обыкновенно употребляют топор, который вгоняется лезвием в дерево. Если работают несколько плотников, то в бревно вгоняют несколько топоров, берутся за рукоятки ипередвигают дерево по требуемому направлению. При более тяжелых бревнах, в особенности когдаприходится таскать их вверх по наклонной плоскости, употребляют особые крючья и скобы, для этой целизагоняемые в дерево. К крюку или скобе привязывают веревку, за которую и тянут брус или бревно. Есливеревку тянуть руками тяжело, то применяют простой деревянный ворот. Для ручного забивания небольшихсвай употребляется ручная баба, которая изготовляется из обрубка дерева, по преимуществу дуба, длиноюот 11/2 до 2 арш. и толщиною не менее 7 врш. К бабе по бокам ее приделываются ручки почти во всю высотуее, которые прибиваются гвоздями. На нижнюю оконечность бабы надевают в нагретом состоянии железноекольцо (бугель), чтобы баба не расщеплялась от ударов; вес ручной бабы от 4 до 6 пд. Для забиванияобыкновенных свай употребляется копер, в котором баба состоит из массивной чугунной болванки весом от25 до 30 пудов.
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ПЛОТНИЧНОЕ ДЕЛО
1. Долото медведка (струг). 2. Шерхебель. 3. Фуганок. 4. Пазник. 5. Ложечный бурав. 6. Кошка. 7. Вьюшка. 8. Отвес. 9. Ватерпас. 10. Отволока. 11. Черта. 12. Нажим. 13. Прирубный откосный замок. 14. Зубчатыйоткосный замок. 15. Замок накладной. 16. Замок в сквозной сковородник. 17. Замок в двойной сковородник. 18. Замок натяжной простой. 19. Замок натяжной косой. 20. Коксовый торцевой замок. 21. Шпунтовыйторцевой. 22. Замок с диагональным прирубом. 23—25. Замок угловой внакладку. 26. Угловой З. в простойсковородник. 27. Угловой З. с остатком. 28. Простой стропильный замок. 29. Проушинный замок. 30, 31. Сложные стропильные замки. 32. Гонтовая сплотка. 33. Сплотка с простыми шипами. 34. Сплотка шпонкою.
Наиболее важным в плотничном деле является соединение деревянных частей между собою. От удачноговыбора надлежащего соединения зависит как прочность, так и красота изготовляемого предмета. Соединение производится двумя путями: 1) соединение замками и 2) соединение деревянными илиметаллическими связями; иногда для большей прочности оба эти способа соединяются вместе, при чемсоединение двух частей дерева замком получает прибавочное скрепление гвоздями или железными связями. Форма замка изменяется в зависимости не только от формы поперечного сечения соединяемых частей и отназначения П. изделия, но и от относительного положения означенных частей между собою впредполагаемом соединении. В этом последнем отношении различают следующие соединения: сращивание— когда деревянные части соединяются между собою по длине в горизонтальном направлении, чтобыполучить более длинное бревно или брус; наращивание — когда два дерева соединяются по длине ввертикальном направлении с целью получения более высокого дерева; вязка — когда бревна или брусьясвязываются между собою под каким угодно углом; сплачивание — когда части соединяются по ширине так, что они соприкасаются своими продольными сторонами. Укажем лишь на некоторые наиболееупотребительные формы замков для всех вышеупомянутых соединений. Для сращивания применяются:прирубной откосный замок (фиг. 13), в котором концевые упоры имеют толщину в 1/3 толщины всего дерева; зубчатый откосный замок (фиг. 14), отличающийся от предыдущего только зубом, который зарубается вовсю ширину бруса и препятствует частям расходиться по длине; замок накладной с шипом (фиг. 15), прикотором части бруса прирубаются в полдерева и снабжаются на концах шипами и соответствующимигнездами; простой замок в сквозной сковородник (фиг. 16), в котором шипу и гнезду на конце соединяемыхчастей придают форму трапеции; замок в двойной сковородник (фиг. 17), похожий на накладной замок сшипом; замок натяжной простой (фиг. 18) — в нем на половине длины замка делается зуб, но так, чтобыпри соединении с концом другой штуки, обработанной точно таким же образом, как и первая, был быпростор, в который заколачивается клин (ключ), сжимающий замок плотно; замок натяжной косой (фиг. 19) и др. Для наращивания употребляются: коксовый торцовый замок (фиг. 20) — получается плотноюпригонкою торцов соединяемых частей высверливанием в этих торцах круглых гнезд диаметром в 1/3толщины дерева и глубиною в 2 дюйма и вставкою в гнезда круглого шипа; замок торцовый шпунтовый(фиг. 21), при котором на конце одного дерева делается шпунт длиной в 2 дюйма и толщиной в 1/3 дерева, ана конце другого — соответствующий гребень; торцовый замок с диагональным прирубом (фиг. 22) — получается обделкою концов соединяемых частей в виде двух шипов и двух гнезд, расположенныхдиагонально, и т. д. При угловой вязке дерева приходится иметь дело с тремя случаями: когда соединяемыечасти встречаются концами (фиг. 23), когда конец одного дерева входит в середину другого (фиг. 24) и когдабревна или брусья взаимно перекрещиваются (фиг. 25). Представленные на фиг. 23, 24 и 25 соединенияназыв. угловым замком внакладку; когда концы дерева обрабатываются в виде трапеции, то получаетсяугловой замок в простой сковородник (фиг. 26); при постройки деревянных изб употребляется угловойзамок с остатком (фиг. 27), который получается вырубкою полукругом до половины дерева приотступлении от конца бревна на 1/4 арш.
Простой стропильный замок (фиг. 28) и проушинный замок (фиг. 29) принадлежит к наиболее простымзамкам, употребляемым при соединении стропильных ног (для сараев, временных навесов и пр.), приустройстве же прочных стропил для жилых зданий применяются более сложные замки (фиг. 30 и 31 и т. п.). При сплачивании деревянных частей применяются: гонтовая сплотка (фиг. 32) — употребляется для досокне шире 7 дюймов и не толще 1 дюйма, идущих для крытия крыш; одна сторона доски выстрагивается накосьтак, что получается на одной кромке доски толщина в 1/4 дюйма, на другой кромке выбирают шпунт шириноюв 1/4 дюйма; сплотка с простыми шипами (фиг. 33) — на обоих кромках досок или брусьев выдалбливаютгнезда в 3 дюйма длиной, 1 дюйм шириной и в 21/2 дюйма глубиной, и в эти гнезда вставляют шипы, изготовленные из обрубков дерева; сплотка в шпунт со вставленным сплотным шипом (фиг. 34) — получается выбиранием сплотного шпунта на 1/3 толщины дерева на обеих кромках доски и вставкоюсплотного шипа в виде длинной планки и т. д. При крупной фабрикации (при постройке судов, вагонов и т. п.) для производства П. работ применяются деревообрабатывающие машины, которые находят все большее ибольшее распространение. По своей конструкции машины эти тождественны с машинами, употребляемыми встолярном деле (см.); некоторые из них отличаются лишь более крупными размерами.
Литература. Дементьев, "Плотничное искусство"; Песоцкий, "Систематическое обучение практическимприемам столярного и плотничного ремесел"; Федоров, "Домашний ремесленник"; Квадри, "Плотничноеискусство"; Krauth u. Meyer, "Das Zimmermannsbuch"; Dourdan, "Recueil de charpente en bois"; Burii, Rob. Scott, "The carpenter and joiner"; "Фабрично-заводская промышленность и торговля России" (изд. департаментаторговли и мануфактур); см. ст. Обработка дерева и др.
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